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ABSCHNITT 1:

Die Japansdge

BESTANDTEILE UND AUFBAU

P stellen Sie sich vor, Sie sollen eine priizise Verbindung zwischen zwei
Hartholzstiicken siigen. Sie haben folgende Japanséigen zur Auswahl: eine
mit Trapezverzahnung, eine mit Dreiecksverzahnung und eine mit Univer-
salverzahnung. Welche Siige wirden Sie wiihlen? Begrinden Sie!

P Kreuzen Sie die richtige Antwort an.
Worauf basiert die Arbeitsweise einer Japansiige?
a) Auf Stof3

b) Auf Zug
c) Auf Druck

NN

Welchen Schnittwinkel hat eine Japansiige typischerweise?

a) 90°
b)100°
c) 120°
d) Uber 120°

HEEn

Wozu dient die Schriinkung der Sdgebldtter bei Japansigen?

a) Um die S@gezdhne zu scharfen

b) Um das Ségeblatt zu stabilisieren

c) Um eine breitere Sagefuge zu erzeugen
und das Verklemmen zu verhindern

N

Was bewirkt eine grofiere Schréiinkung (0,15 bis 0,35 mm) bei einer
Japansige?

a) Bessere Korrigierbarkeit der Séigerichtung, aber unsaubere Schnittfliche D
b) Geringere Korrigierbarkeit der Saigerichtung, aber sehr saubere Schnittfiéiche D
c) Schnellere Schnittgeschwindigkeit, aber mehr Kraftaufwand D
d) Geringerer Spanabtrag, aber feinere Schnitte D

Welche Zahnteilung ist typisch fir Sigebldtter mit Dreiecksverzahnung?

a) 1 bis 2 Millimeter
b) 2 bis 3 Millimeter
c) 4 bis 5 Millimeter
d) 6 bis 7 Millimeter

HEEn
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Woraus besteht traditionell der Griff einer Japanséige? GAN G I G E TYpEN VON JApAN SAGEN

a) Aus Plastik und Leder . . . .

b) Aus Holz, umwickelt mit Rattan % P Ordnen Sie den Bildern die passenden Japansiigen zu.

c¢) Aus Gummi und Stahl [] )

d) Aus Bambus und Seil ] Dozuki Ryoba Kataba

P Skizzieren Sie die verschiedenen Verzahnungen der Japanstgen und

zeichnen Sie die Schnittrichtung ein. T . [\ P

P Definieren Sie den Begriff Schrinkung.

P Fillen Sie die Tabelle vollstéindig aus.

Siigetyp Verzahnung Anwendungsfeld
Kataba Trapezverzahnung

Dozuki

Ryoba Quer- und Langs-

schnitte bei schnellem
Arbeiten, aber weniger
feinen Schnittflichen
als bei der Dozuki mog-
lich
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DOZUKI- SAGEN

P Fillen Sie den Lickentext aus. Nutzen Sie hierfir die Wérter: genave,
feine, saubere, Schnitttiefe, priizise und Schwalbenschwanzverbindung.

Die Dozuki-Sdge eignet sich besonders gut fir

Querschnitte und Schragschnltte, wie sie

etwa beim Anschneiden von bendétigt wer-

den. Durch ihre Ruckenverstdrkung ist dle , , ,

begrenzt, aber sie ermdglicht dufierst , , , ~..und
Schnittfugen.

RYOBA-SAGEN

P Fillen Sie den Lickentext aus. Nutzen Sie hierfir die Worter: Dreiecks-
verzahnung, Schnittarten, doppelseitige, Trapezverzahnung, Liingsschnit-
te.

Die Ryoba-Sdge ist durch ihre , , .. Verzahnung
vielseitig einsetzbar. Sie kann sowohl fur
(mit der , , , _..Jals auch for Ouerschnltte [mlt der

, ) verwendet werden. Damit eignet sie sich ideal
for PrOJekte, bei denen verschiedene , , , . erforder-
lich sind.

KATABA-SAGEN

P Finden Sie die Fehler und markieren Sie diese. Anschliefiend korrigieren
Sie den Text.

Die Kataba-Sdge hat eine beidseitige Verzahnung und eignet sich fur prdzi-
se Schnitte. Sie hat einen Ricken, der die Schnitttiefe erhéht. Sdgebldtter
mit Trapezverzahnung sind ideal fir Ldngsschnitte, wihrend die Dreiecks-
verzahnung fOr Schnitte quer zur Faser verwendet wird.
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ABSCHNITT 3:

Arbeiten mit der
Japansdge

ANWENDUNGSFELDER

P Erkliren Sie die Unterschiede zwischen der Trapez- und Dreiecksverzah-
nung bei Japanséigen und nennen Sie jeweils ein Anwendungsfeld.

ARBEITSWEISE BEIM SAGEN MIT DER
JAPANSAGE

P Wie beeinflusst der ergonomische Griff und die Arbeitsweise der Japan-
stige das korperliche Wohlbefinden bei lingeren Arbeiten? Nennen Sie ihre
Vermutungen und recherchieren Sie dazu.

P Was konnen Sie tun, wenn das Sdgeblatt einer Japansége wihrend des
Siigens im Material verkantet? Welche Techniken helfen, um einen gleich-
miifiigen und sauberen Schnitt fortzusetzen?
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GEFAHRENBEURTEILUNG UND SCHUTZ- > Zusotzautgobe

Welche Mafinahmen kdonnen Sie ergreifen, um die Lebensdauer einer Japan-

MABNAH M EN siige zu verldngern? Welche Pflege- und Wartungstipps sind besonders
wichtig? Recherchieren Sie dazu im Internet.

P Welche Sicherheitsvorkehrungen sollten Sie beim Umgang mit einer Ja-
panséige beachten? Begrinden Sie, warum diese wichtig sind.



MODUL 4: Lésungen (=) werken

P skizzieren Sie die verschiedenen Verzahnungen der Japansiigen und
zeichnen Sie die Schnittrichtung ein.

LOSUNGEN

P stellen Sie sich vor, Sie sollen eine priizise Verbindung zwischen zwei
Hartholzstiicken siigen. Sie haben folgende Japanséigen zur Auswahl: eine
mit Trapezverzahnung, eine mit Dreiecksverzahnung und eine mit Univer-
salverzahnung. Welche Siige wirden Sie wiihlen? Begrinden Sie!

TRAPEZVERZAHNUNG DREIECKSVERZAHNUNG UNIVERSALVERZAHNUNG

4— Schnittrichtung

IV VNN VAVANAVAN

P Ordnen Sie den Bildern die passenden Japansiigen zu.

44— schnittrichtung 4— schnittrichtung

Die Trapezverzahnung wdre die beste Wahl fUr prézise Verbindungen in Hartholz, da die
wechselseitig geschliffenen Zahne feine und saubere Schnitte erméglichen. Diese Prdzision
ist bei der Herstellung von Holzverbindungen besonders wichtig.

Die Dreiecksverzahnung wdre weniger geeignet, da sie fir grébere Schnitte verwendet wird.
Die Universalverzahnung bietet zwar Vielseitigkeit, aber nicht die optimale Prdzision for

; ) 1. Dozuki-Bild 3, Ryoba-Bild1; Kataba-Bild 2
feine Verbindungen.

» Kreuzen Sie die richtige Antwort an.

Worauf basiert die Arbeitsweise einer Japansiige?

b) Auf Zug

Welchen Schnittwinkel hat eine Japansgige typischerweise?

d) Uber 120°

Wozu dient die Schriinkung der Séigeblitter bei Japansigen?

c) Um eine breitere Stigefuge zu erzeugen und das Verklemmen zu verhindern

Was bewirkt eine grofiere Schrinkung (0,15 bis 0,35 mm) bei einer Japan-
siige?

a) Bessere Korrigierbarkeit der Sgerichtung, aber unsaubere Schnittfiiche

Welche Zahnteilung ist typisch fir Sdgebldtter mit Dreiecksverzahnung?
c) 4 bis 5 Millimeter

Woraus besteht traditionell der Griff einer Japanséige?

b) Aus Holz, umwickelt mit Rattan

P Definieren Sie den Begriff Schréiinkung.
Die aufeinanderfolgenden Sdgezdhne sind in verschiedene Richtungen gebogen, um eine
breitere Schnittfuge zu erzeugen, als das Sdgeblatt dick ist. Die Schréinkung verhindert,

dass sich das Séigeblatt beim Arbeiten verklemmt (vgl. Goodsell & Maxey, 2018, S. 21).

P Fillen Sie die Tabelle vollstéindig aus.

Siigetyp Verzahnung Anwendungsfeld

Kataba Trapezverzahnung lange Querschnitte,
wobei es keine Be-
grenzung der Schnitt-
tiefe gibt, da kein

RUcken vorhanden ist

Dozuki Trapezverzahnung extrem prazise, dunne
Schnitte quer zur Fa-

serrichtung

Ryoba Trapezverzahnung und Quer- und Langs-
Dreiecksverzahnung schnitte bei schnellem
an je einer Seite des Arbeiten, aber weniger
Sdgeblattes feinen Schnittflichen

als bei der Dozuki mog-
lich
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DOZUKI-SAGEN

P Fillen Sie den Lickentext aus. Nutzen Sie hierfir die Worter: genave,
feine, saubere, Schnitttiefe, prizise und Schwalbenschwanzverbindung.

Die Dozuki-Séige eignet sich besonders gut fur prizise Querschnitte und feine Schragschnit-
te, wie sie etwa beim Anschneiden von Schwalbenschwanzverbindungen benétigt werden.
Durch ihre RUckenverstdrkung ist die Schnitttiefe begrenzt, aber sie ermdglicht dufierst
genauve und saubere Schnittfugen.

RYOBA-SAGEN

» Fiillen Sie den Lickentext aus. Nutzen Sie hierfir die Worter: Dreiecks-
verzahnung, Schnittarten, doppelseitige, Trapezverzahnung, Lingsschnit-
te.

Die Ryoba-Sdge ist durch ihre doppelseitige Verzahnung vielseitig einsetzbar. Sie kann
sowohl fUr Lingsschnitte (mit der Dreiecksverzahnung) als auch fur Querschnitte (mit der
Trapezverzahnung) verwendet werden. Damit eignet sie sich ideal fur Projekte, bei denen
verschiedene Schnittarten erforderlich sind.

KATABA- SAGEN

» Finden Sie die Fehler und markieren Sie diese. Anschliefiend korrigieren
Sie den Text.

Die Kataba-Sége hat eine beidseitige einseitig Verzahnung und eignet sich fUr prézise
Schnitte. Sie hat einen keinen Rucken, der die Schnitttiefe erhéht. Sageblétter mit Trapez-
verzahnung sind ideal fur Léingssehnitte Querschnitte, wihrend die Dreiecksverzahnung fur
Sehnitte-querzurFaserverwendet Lingsschnitte wird.

» Erkliren Sie die Unterschiede zwischen der Trapez- und Dreiecksverzah-
nung bei Japanséigen und nennen Sie jeweils ein Anwendungsfeld.

TRAPEZVERZAHNUNG:

Aufbau: Die Sdgezdhne sind trapezférmig gestaltet und haben meist drei Schneidfasen.
Einsatzbereich: Diese Verzahnung ist besonders scharf und erméglicht sehr saubere
Schnittfidchen.

Schnittrichtung: Sie eignet sich hervorragend fir Schnitte quer zur Faser.
Anwendungsfeld: Ein typisches Anwendungsfeld ist das Anschneiden von Schwalben-
schwanzverbindungen oder prdzise Querschnitte in dunnem Holz.

DREIECKSVERZAHNUNG:

Aufbau: Die Zdhne sind dreieckig geformt, und der Abstand zwischen den Séigezéihnen ist
grofier als bei der Trapezverzahnung.

Einsatzbereich: Diese Verzahnung ist weniger fein, was sie optimal fUr Léngsschnitte
macht, da sich die Séigespéne bei solchen Schnitten aufrollen und mehr Platz bendtigen.
Schnittrichtung: Sie ist spezialisiert auf Schnitte langs zur Faser.

Anwendungsfeld: Ein typisches Anwendungsfeld ist das Zuschneiden von langen Brettern
oder das Séigen von Holz mit léingeren Fasern.

P Wie beeinflusst der ergonomische Griff und die Arbeitsweise der Japan-
stige das korperliche Wohlbefinden bei lingeren Arbeiten? Nennen Sie ihre
Vermutungen und recherchieren Sie dazu.

Der ergonomische Griff einer Japansége ermdglicht eine naturliche Handhaltung, die die
Handgelenke entlastet. Die Zugbewegung ist weniger ermidend als das Schieben, was
besonders bei ldngeren Arbeiten fUr geringere Belastung der Muskulatur sorgt. Zudem
erfordert die Japanséige weniger Kraft, was die Arbeit fUr die Schulter- und Armmuskulatur
angenehmer macht.

P Was konnen Sie tun, wenn das Sdgeblatt einer Japansége wihrend des
Sigens im Material verkantet? Welche Techniken helfen, um einen gleich-
mdfiigen und sauberen Schnitt fortzusetzen?

Wenn das Séigeblatt verkantet, sollte die Séige leicht zurickgezogen und der Winkel korri-
giert werden. Auch langsameres Séigen und die Verwendung von Gleitmitteln (z.B. Wachs auf
dem Sdgeblatt) kénnen helfen, das Problem zu beheben. Auch ein spitzer Holzkeil kann in
die Schnittfuge eingeschlagen werden, um diese zu éffnen. Wichtig ist, die Sdge nie mit Ge-
walt durch das Material zu dricken, um Schdden am Werkstick oder der Sdge zu vermeiden.



MODUL 4: Losungen

P Welche Sicherheitsvorkehrungen sollten Sie beim Umgang mit einer Ja-
panséige beachten? Begrinden Sie, warum diese wichtig sind.

Werkstick fixieren: Verhindert das Verrutschen des Materials und damit unkontrollierte
Séigebewegungen.

Gerader Stand und Griff: Sorgt fUr sicheren Halt der Sdge und vermeidet das Abrutschen.
Holzklotz als FOhrung nutzen und Sdgefldche nicht mit der Hand berUhren, damit Verletzun-
gen an der Hand vermieden werden

Aufierdem zdhlt das STOP-Prinzip aus Modul 1, wie zum Beispiel Haare zusammenbinden,
sicheres Schuhwerk, kein Schmuck etc.

P Zusatzaufgabe:

Welche Mafinahmen kdonnen Sie ergreifen, um die Lebensdauer einer Japan-
stige zu verliingern? Welche Pflege- und Wartungstipps sind besonders
wichtig? Recherchieren Sie dazu im Internet.

Lésungsvorschlége:

Regelmdfiges Reinigen der Séigebldtter und des Griffs, Schérfen der Sdgebldtter, korrekte
Handhabung und Aufbewahrung mittels Zahnschutz und trockene Lagerung gewdhren eine
lange Lebensdaver.




